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2406049 

L'addition concerns des elements pre'fabrique's monobloes, 
plats ou convexes, assembles par juxtaposition, pour la realisation 
de piscines, et leur proe^de da fabrication. 

I^objet de 1* addition se rattache au see.teur technique du 
5 batiment, et plus parti culierement aux elements et roate*riaux de 
construction. 

II est apparu ne*ceseaire d'apporter certains perfection- 
neraents au Brevet numero national 76 39699 du 24 decembre 1976 dont 
le demandeur de la pre*sente addition est egalement titulaire. 
1° Ces Perfectionnements ont pour but d'accroltre la rigidity 

de chaque element et de require encore leur prix de revient. 

Suivant la revendication 1 du Brevet de base cite* en refe- 
rence, chaque element obtenu par mouiage prdsente sur sa face int4- 
rieure un carrelage incorpore\ et sur sa face opposee, ctti fouille, 
15 une fime me*tallique de*bordant peripheriquement, egalement incorporate 
et fonaant cadre de r enforcement et d 1 assemblage j une armature 
- me*tallique monobloc disposes facialement suivant le cote* exte'rieur 
et fixe*e k demeure, formant de par lee extremites de sea tringles 
disposers k 1'interieur du cadre de renf or cement, des boueles de 
20 liaison en vue de coope*rer avec le be*ton lors de la formation du 
radier suparieur et inferieur de la piscine, 

Suivant l'addition, I'armature me" tallique monobloc est 
remplacee par une garniture rigide en polyester, formant eoffrage 
k demeure, disposed facialement suivant le c6td exte>ieur de chaque 
25 element, Cette garniture forme longitudinalement, dans sa partie 
superieure, une goulotte longitudinale communiquant avec une serie 
de colonnes verticales creuses, dans lesquelles sont disposes des 
elements raidisseurs en vue du coulage et de la formation de be 1 ton 
arme* pour constituer une armature de r enforcement. 
3° Suivant une autre caracteristique, la goulotte recoit in- 

te'rieurement des fers raidieeeurs formant apres assemblage des fig- 
ments, une oeinture me*tallique superieure et pe>ipherique de ren- 
forcement, tandis que les colonnes recoivent verticalement des fers 
raidisseurs coopirant avec le chaSnage relatif au fond de la pis- 
35 cine et les radiers infe*rieur et suparieur, le radier superieur 

e*tant notamment forme par le InSton ooule* dans la goulotte et commu- 
niquant avec les colonnes* 

Ces caracte*ristiques et d'autres encore ressortiront de 
la suite de la description. 
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Pour fixer I'objet de 1 'addition, sana toutefois le limiter 
dans les dessins unnex6a z 

La figure 1 est une vue en coupe transversale montrant le 
proce*de* de fabrication d'un Element lors du moulage, 
5 la figure 2 est une vue en coupe longitudinale conside're'e 

auivant la ligne 2-2 de la figure 1, 

Xa figure 3 eat une vue en plan en coupe, considers* e aui- 
vant la Ugne 3-3 de la figure 1, 

La figure 4 e3t une vue en coupe transversale d^un e*l£ment 
' 10 apres demoulage, 

La figure 5 eat one vue partielle en coupe longitudinale 
conside>de auivant la ligne 5-5 de la figure 4, 

La figure 6 est une vue pn perspective montrant l'assem- 
blage de deux elements realises aelon le procdde* de 1 "addition et 
15 avant le coulage du be* ton dans la garniture rigide arriere, 

La figure 7 est une vue en perspective semblable 4 la fi- 
gure 6 9 mais aprea le ooulage du be"ton dans la garniture rigide ar- 
riere, et le coulage du radier infe'rieur, 

La figure 8 montre par une vue de profil et en coupe, 1' 
20 assemblage d^ Element avec le radier infe*risur de la piscine. 

if in de rendre plus concret I'objet de l T addition f on le 
ddcrit maintenant d'une maniero non limitative en se re'fe'rant aux 
exemples de realisation illustre*a par les figures des dessins. 

On rappelle pour une meilleure comprehension de la suite 
25 de la description, que chaque e* lament de piscine obtenu par mouisge, 
comporte essentiellement sur sa face int£rieure, un carrelage in- 
corpore* £2, et sur sa face opposed cdte* fouilie, une 6me me*tallique 
ddbordant pe'riphe'riquement, 4galement incorporee et formant on ca- 
dre 1§ de renf or cement et d* assemblage. 
30 Selon l'addition le c8te* de l'dlement, c8te* fouilie, est 

rendu solidaire, a.a'inte'rieur du cadre J8, d'une garniture rigide 
profile'eVBn polyester / ,de pre*fe"rence, Cette garniture Al forme 
longitudinalement dans sa partie supdrieure, une goulotte de 
remplissage, en be* ton, communiquant avec une sdrie de colonnes ver- 
35 ticales oreuses 20. 

Des Elements raidiseears entretoises £1 sont disposes entre 
chaque colonne. 

Diffd rentes phases du precede' de realisation de*crites dans 
le Brevet de base, se retrouvent pour la formation d'un Element de 
40 piscine selon 1" addition. On rappelle succintement ces differences 
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phases : 

- On dispose a u, fond d'un moule Ml, plat ou convexe, une premiere 
couche de mature grasse 22 at une seconde concha de matiere grasse 
23, sur la pe'riphe'rie interne da moule Ml, 

5 - On pose le carrelage C2 sur la premiere couche de matiere grasse 
22, 

- On ooule un beton de resine thermodurcissable 2£, 

- On applique ensuite, sur toute la surface du moule Ml, une ou plu- 
sieurs couches de fibre de verre 2g que l'on recouvre respeotive- 

10 meat d'un couche de polyester liquide, 

- Avant polymerisation, on applique le cadre me'tallique 18, se posi- 
tionnant en juxtaposition avec la pe*riphe*rie du moule Ml, 

- On applique une autre oouche de fibre de verre 26 recouverte d' 
une couche de polyester liquide, de maniere k noyer uniquement les 

15 ailes horizontales du cadre. 

Selon 1 'addition, avant polymerisation to tale de cette der~. 
* nitre couche, on applique longitudinalement en retrait auivant l 1 
un des c8te"s longitudinaux du moule, et sur toute la longueur (fi- 
gures 1 et 3), une plaque 2J, profilee notamment en L. L'aile g£ 
20 de^oette plaque est positionn<$e verticalement, tandis que l'aile 
£Z_ est replied exterieurement, parallelement a la face interne du 
moule. 

On positionne ensuite transverealement, contra l'aile ver- 
ticale 2£_ de la plaque 21, une serie de bandes profilers 28, de 
25 section en U, formant inte*rieurement tunnel. Oes bandes sont exe- 
cutes k partir de materiaux tres bon marche, par example du carton 
suffisamment rigide. On applique longitudinalement entre cheque ban- 
de 28, les fers raidisseurs 21. On recouvre ensuite d'une couche 
de polyester 22 la plaque 22, les bandes 28 et les fers raidisseurs 
30 21, pour constituer une garniture rigide £1, Apres ou avant poly^ 
me'risation de cette derniere couche de polyester 22, on applique 
une couche de protection, 

II suffit ensuite de retirer la plaque profile's 22 pour 
constituer la goulotte 12 qui communique avec les colonnes creuses 
35 20 forme'es par la section creuse des bandes 28 constituent un tun- 
nel ; puis on demoule l'e'lement SI ainsi form* et de*finitivemant 
termini (figure 4). 

On note que les bandes g& ne sont pas retirees (figures 4 
et 5) vu le faible cottt de la matiere les constituent. 
40 comme illustrd figure 6, la goulotte 12 recoit interieure- 
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ment des fers raidisseurs $0 formant aprfes assemblage des £ lament 3 
El constituent Xa piscine, une ceinture mdtallique peripherique* 

Les colonnes 20 recoivent verticalement des fers raidisseurs 

21 cooperant avec le chainage relatif au fond de la piscine (fi- 
5 gore 8). les fers verticaux 21 cooperent egalement avec l. 1 armature 

superieure forme's par les fers 30. On note que le radier supSrieur 

22 est forme* lors da coulage du be*ton dans la goulotte 13, et qui 
8 f engage e*galement dans cheque colonne creuse 20, de manifere a 
constituer ainsi un ensemble monobloc avec nervures verticales de 

10 r enforcement* 

II fa ut consid£rer que la longueur x de cheque colonne ver- 
ticals 20 laisse subsister k la base de chaque Element, un eapaoe 
x1 pour le coulage du baton eu dgard au radier inf^rieur JJ4 de la 
piscine. 

15 lie cadre metallique de renforcement J8 pr^sente longitudi- 

nalement, dans sa parti e superieure, un ddgagement e"querr£ 18^ . 
afin d'autoriser, lors de I'assemblage en juxtaposition de chaque 
Element, la continuity des fers raidisseura 20. et du beton coule 
dans la goulotte _12i po^jc former ceinture superieure de renforcement. 

20 II sat prdvu, sans pour cela sortir du cadre de l # addition, 

de remplacer le carr'elage C2 par une plaque souple ou rigide, de 
matiere appropri^e 25. (figure 8)! notamment mais non limitativement, 
une plaque connue dans le commerce sous la denomination FVC. Ladite 
plaque pouvant £galement recouvrir le fond de la piscine. 
25 Les avantages ressortent bien de la description, en parti- 

culier on souligne, en plus de ceux conferds par le Brevet de baser 

- intercommunication du ohainage et des colonnes verticales, pour 
former uri ensemble homogene dont le coulage du b£ton arme" intervient 
apres assemblage des panne a ox, 

30 - la resistance accrue, 

- La facility de pose, 

- Le remblaiement permettant de poser la margelle 2§, sans combler 
la piscine, 

- Le prix de revient reduit. 

35 L'addition ne se limite aucunement h celui de ses modes 

d' application, non plus qu'k ceux des modes de realisation de ses 
diverses parties ayant plus specia lament ete indiques ; elle en 
^mbrasse au contraire toutes les vari antes. 
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RBVENDI CATIONS 

1- Elements prSfabriqu^s monoblocs plats ou con vexes, as- 
sembles par juxtaposition, pour la realisation de piscines, at leur 
proc£de de fabrication, cheque element obtenu par moulage presents 

5 SU c6?l f%uilie t ^ rleare carrela 6° inoorpore, et sur sa face oppo- 
seSe t Vune £me me'tallique debordant peripheriquenunt, egalement incor- 
porde et formant cadre de renforeement et d' assemblage, oaraot^ris^a 
par le fait qu'une garniture rigide en polyester formant eoffrage 
fixe k demeure, est dispose* facialement suivant le cSte ext^rieur 
10 de cheque element en constituant longitudinalement dans sa partie 
Bup^rieure, one goulotte de remplissage oommuni quant avec one aerie 
de oolonnes vertlcalea creusea formant dea nervurea de renforeement 
pour autoriser la coulee du beton arme constituant 1 'armature ri- 
gide de chaque e'le'ment ; dee elements raidisseurs etant disposes 
15 antra ohaque oolonne. 

2- Proc^d^ d'obtention de ohaque element selon la revendi- 
eation 1, et I 1 une quelconque des revindications 7 et 9 du Brevet, 
selon lequel on dispose au fond d'un moule plat ou convexe, una 
premiere couche de matiere grasse et una seconds couche de matiere 
20 grasse sur la peripheric interne du moule, on pose on carrelage , pre*- 
assemble ou non sur un support, sur la premiere couche de matiere 
grasse, on coule un be* ton de resine thermodurciasable, on applique 
ensuite, sur touts la surface du moule, une ou plusieurs couches 
de fibre de verre que l»on recouvre respectivement d f une couche de 
25 polyester liquids ; avant polymerisation, on applique le cadre 
mgtallique se positionnant en juxtaposition avec la pdriphe'rie in- 
terne du moule, on applique une autre couche de fibre de verre re- 
couverte d'une couche de polye^te^yuyxide, de maniere a noyer uni- 
quement les ailes horizontales£ caraoterise' en ce qu'avant polyme- 
30 risation totale, on applique int^rieurement suivant l'un dea cSt^a 
longitudinaux du moule, une plaque superieure profile" e formant une 
aile verticale en retrait et equerr^e horizontalement dans sa par- 
tie superieure, on posit ionne ensuite trans versalement contre l 1 
aile verticale de ladite plaque, une s£rie da bandes formant tunnels. 
25 on applique longitudinalement entre chaque bands pr£cite*e dea ele- 
ments raidisseurs, on recouvre d'une couche de polyester arme ces 
differents elements constituent une garniture rigide formant eof- 
frage ; apres ou avant polymerisation de cette derniere couche de 
polyester arme, on applique une couche de protection, puis on ra- 
40 tire la plaque profile e pour oonstituer la goulotte communiquant 
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avec les colonnes creases obtenuee par les bandes formant tunnels. 

3- Elements selon l'une quelconque des revendications 1 
et 2, caracte*ris6s en ce que la goulotte regoit inte'rieurement des 
fers raidisseurs formant, apres assemblage des £ laments, una cein- 

5 tare me'tallique aupe*r;Leure et p£riphe*rique da r enforcement, tandls 
que Xes colonnes re^oivent verticalemant des fers raidisseurs coo- 
parent avec le chalnage relatif act fond de la piscine et les radiers 
infe'rieur et supe"rieur f le radier supe*rieur e"tant notamment forme" 
par le bit on coale* dsna la goulotte et communi quant avec les CO— 

10 lonnes* 

4- Elements selon l'une quelconque des revendi cations 1, 
2 et 3t caracte'rises en ce que la hauteur des colonnes verticales 
est infe"rieure & la hauteur d'un dl^ment pour permettre, au-dessous 
desdites colonnea, le coulage du b£ton eu e*gard au radier inf£rieur 

15- de la piscine. 

5- Elements selon l'une quelconque des revendi cations 3 
et 4, cara eta* rise's en ce que le be" ton c 01x14 dans la goulotte supe"- 
rieure permet le garnissage de chaque oolonhe verticale et ooopere 
avec le be"ton du radier infe'rieur. 

20 6- Elements selon l'une quelconque des revendications 1, 

2, 3t 4 et 5« caracte'rises en ce qu'en variante, le carrelage est 
remplace* par une plaque unique telle une plaque connue dans le 
commerce sous la denomination FVC. 

7- Elements selon l'une quelconque dea revendications 1 

25 et 2 f caracterise* en ce que le cadre me'tallique de renf orcement 
forme longitudinal ement dans sa parti e suplrieure, un ddgagement 
^querre pour autoriser lors de ^'assemblage de chaque element, la 
continuity des fers raidisseurs et du b£ton coul^ dans la goulotte, 
afin de former ceinture superieure de renf orcement. 
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